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不具合例

ベアリング磨耗

潤滑不良

ギヤ欠損

ギヤ孔触（ピッチング）

歯面障害

仕上げ、研削プロセスの欠如

焼入れ処理中の不具合

異音

ケース不良

デフスペーサー欠品

出力軸締付けボルト欠品

遊星ギヤ誤組

ガイドベアリング誤組

ベアリング欠品

オイルパンネジ締め不良

ギヤ噛み合いエラー

ニュートラル回転異音

ローラーベアリング変形

オイル不足

鋳造不良

歯打ち音

シャフトアンバランス

シャフトミスアライメント

ベアリング不良

オイルポンプ不良

クラッチディスク不良

停車リターンスプリング不具合

出力軸ベアリング欠品
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eol-ANALYSERの一般的な “Floor-to-Floor (takt-time)” テスト時間

•マニュアルトランスミッション（6速+リバース= 7速）：全体の試験時間65秒。

試験回転速度：加速 1000 to 3000 rpm, 減速 3000 to 1000 rpm 
加速側試験時間：7x1.5=10.5秒, 減速側試験時間：7x1.5=10.5秒, ニュートラル試験時間=2秒。
NVH試験時間 23秒。

•オートマティックトランスミッション(5速+リバース=7速):全体の試験時間78秒。

試験回転速度：2300 rpm 
加速側試験時間：2x2=4秒, 減速側試験時間：2x2=4秒。NVH試験時間 8秒。

•アクスル:全体の試験時間41秒。
試験回転速度：加速 500 to 4000 rpm, 減速 4000 to 500 rpm。NVH試験時間 18秒。

•エンジン”ファイアリング”:全体の試験時間8分。
試験回転速度：2200 rpm。NVH試験時間 10秒。

•エンジン”モータリング”: 全体の試験時間4分。
試験回転速度：1400 rpm。NVH試験時間 6秒。
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EOL試験例：マニュアルトランスミッション（6速+リバース）
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eol-ANALYSERの役割り：

生産ラインの最終工程で、生産された製品の最終検査を行うことで製品の
品質を一定以上に保ち、”不良品”の流出を防ぎます。

eol-ANALYSERの動作原理：

テストを行った全ての製品の音響特性に基づき、自動的に同じタイプの構
造特徴伝達音の基準値を生成します。基準値は、製品のOK、NG判定に使用
します。

eol-ANALYSERの試験結果に基づく製品取扱い：

全ての製品の試験結果はデータベースに保存されます。ユーザーは各サブ
テストと、全製品の品質試験の詳細結果を見ることが出来ます。

数理統計学の結果に基づいたデータベース・ソフトウェアにより、製品製
造プロセスの中に品質悪化をさせた弱点を見つけることができます。
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eol-ANALYSER ネットワークシステム

eol-
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画面例(GUI): 明確な分析診断結果

不合格品の不具合推測箇所情報
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不具合パターン自動認識

一般情報：試験装置の番号、試験日
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“ハウリング”周波数，

原因: オイル潤滑不良。
典型的な周波数の平均値

（自動的に生成される基準値）
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eol-ANALYSERのテストサンプル例（周波数）
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例：自動変速機のリングギヤ故障
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事例：全てのトランスミッションは、生産ラインの最終工程で製品検査を行い、”合格
品”のみを出荷します。しかしながら、合格トランスミッションを車両に搭載後、テス
ターでは発生してなかったノイズが発生することがまれにあります。
劣性なノイズは製品の不具合情報をもたらします。製品の故障情報を、eol-
ANALYSER特殊の信号測定及び処理方法が提供致します。

自動変速機の”ギヤ鳴き”
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車噛み合い時の摩擦無く、追加の
歯車の衝撃が無いため）

全体的な品質は“合格”。但し実際的
には高速ギヤでノイズが発生してい
る。（原因：ギヤのフリクション大
、特殊な歯当たり等）。

自動的に生成される基準値（合格
値）スペクトル
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加。

振
幅
轴

次数



eol-ANALYSER/EOLアナライザー
トランスミッション、アクスル及びエンジン生産ラインアプリケーション

REILHOFER KG
Automax Co. , Ltd.

第13ページ

2013年3月1日

製造プロセスの弱点は、製品品質の低下をもたらす。

製造日 2013年7月11日
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